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Componenti Protesici Implantari Istruzioni d’'uso

La linea protesica Rmedical S.r.l, é costitulta da component
secondarie utillzzate per lo ricostruzione protesl su Implanti
dentall di differenti tipologle. dlametrl endossel, lunghezze e
plattaforme. Tali componentl sono disponibllil In svariate forme
e dimensioni, per soddisfare qualslasi esigenza dei clinici e
pazlenti. Le presentl istruzioni per I'uso sono valide per le
componentl secondarie prodotte da Rmodical S.rJ

Informazionl sulla compatibllitd

Le diciture riportate sull'etichetta applicata a ognl prodotto
consentono di Identificare agevolmente la compatibllita di una
particolare componente secondaria con I'ilmplanto in corso di
realizzazlone, tutti | dispositivi Rmodical di Classe IA e 1IB e
secondo le vigenti normative dolla 93/42 CEE .

Procodura di fusiono o saldatura
Per la fuslone su componenti Rmedical la tempe-
ratura dello stao fluldo delle leghe di sovra fusione
non deve mal essere superiore di 1550°C. Rispot-
taro lo raccomandazionl dol produttoro della
loga. Lo loghe df motalii_ prozlos! non dovono
osgoro_fuse olo 3aldate su_componenti
Rmedical{ 8 modellazione delia componente secon-
daria Rmedical deve presentare uno spessore
sufficlente (strato di cera, almeno 0,7 mm).

—

Alla consegna | componenti sono puliti ¢ decontaminati ma
non storill. Si raccomanda dl eseguire la seguente procedura
di sterllizzazione prima deil'uso.

Por la roatizzaziono di un manufatto protosico, assicurars|
di utillzzaro ! 1to comp i Rmodical abbina-
to alla corrispondonto connossiono.

Attonzlono

Non ricoprire di cera il delicato bordo dl margine
della componente protesica. Prima della messa in
rivestimento, pullre accuratamente le superfici
Inteme ed esteme della conflgurazione Interna
del margine cervicale della cappetta. Rispettare ie
raccomandazioni del produttore del composto di
rivestimento. La ceramica non pud essere fissata
dlrettamente in forno alle componenti Microlmp per
fusione.

MATERIALE METODO

Autociave a vapore
121¢® per 20 Min.
Raffreddamento e asclugatura

LEGHE METALLO

Con | detergenti neutri e/o agentl
sterillzzanti

PMMA/PEEK

Procauziono

Esegulre ie protesizzazione dellimplanto esclusivamente con
componentl secondarie e parti Rmedical sn compatibili per
quello specifico impianto scelto. | mancato rispetto di questa
Indicazione potrebbe causare imprecisionl nell'esecuzione del
manufatto protesico.

Componontl saldablill su prodottl Rmedical
La saldatura deve coincidere con la combinazio-
ne della lega. La temperatura di liquefazione
della saldatura deve essere di 2060"C inferlore
al punto di solldificazione delle leghe da applica-
re. Rispettare le raccomandazionl del produttore
del materiale di saldatura e/o brasatura

Uso e manipolazione di componenti protesiche
Rmedical

1) Inserire e serrare i componenti Rmedical usando le
viti e | suoi cacciaviti dedicati

2) Assicurarsi che gll elementi di ritenzione della
connessione della componente secondaria dell'im-
pianto siano correttamente allineati con tutte le parti
secondarie.

Controlndicazionl
Allergle al materiali utilizzati, tra cul qualsiasl o tutti | materiall

riportatl di sogulto: Ti.-Cr.Co-.Pmma-Peak .

Avvertenzo e precauzionl
Le Istruzioni fomite non sono sufficientl né possono rappresentare
I'unico mezzo per I'inserimento delle component! secondarie e ie
relative pari. Questl dispositivi possono essere usati esciusiva-
mente da Medici e /o Odontotecnici e adeguatamente formatl
nell'implantologla dentale. L'inserimento di componenti seconda-
rie e relativi accessori senza una formazione adeguata pud
causame la rottura, con conseguenze e necesslta di imuovere
I'implanto. Il riutilizzo del dispositivi monouso pud causare perdita
degll Implanti dentall e/o Infezloni croclate.

Componentl di Rmedical con applicazione diretto
dl matorlalo estetico con baso di PMMA

Levigare la struttura fino a ottenere le dimensionl
desiderate utllizzando appositi strumentl (spessore
minimo pareti 0,3 mm.).

Sabblare con bl-ossido dl alluminio pulito non ricicla-
bile

(50 micron) e pol eseguire la pullzia a vapore.
Effettuare |la copertura con opaco e pol applicare I
rivestimento estetico, quind! rifinire e lucidare.

Componontl caicinablll in resina adatto a fusiono

Coprire le superficl esteme del dispositivi in Pmma
trasparente, "resina” completamente con cera
(spessore min. cera 0,5 mm )

4) Utilizzare il cricchetto per serrare la vite fino a rag-
giungere il torque corretto. Per la stabllizzazlone utiliz-
zare la chiavetta dinamometrica Verificare che il tor-
que indicato sulla scala di riferimento sul cricchetto sia
nella corretta posizione Tenendo il cricchetto serrare la
vite fino che la barra di torsione non si piega.

Avvortonza

Torque superiorl a 35 Ncm possono dare luogo a rottura della
vite e/ o della componente secondaria e/o dellimplanto.
Torque Inferiorl ai valori raccomandati possono causare alien-
tamento della componente secondaria, con conseguente
possiblie rottura del componente secondario e/o deil'implanto.

Branemark, Biomet®,Centain® e Astra Tech® Straumann® Synocta®, Bone Level®, Osstem®,Zimmer®,Sweden & Martl-
na®,Nobel Replace®, Neodent ® Camiog ® Conelog ® Isy ® Megagen ® Bredent ® intraiook ® Win Six ® Bio Hordzons ®

MIS ® Astra EV ® Nobel Active CC ® Nobel Replace ®

Sono marchi rogistrati prosso i loro paosl o sono dol logittiml proprlotari

‘Questo prodotto va utili2zato esciusivamente con component e
strumenti Rmedical L'utllizzo di component! o strumenti non

originall Rmedical comporta 'annullamento dl quaisiasi forma di
garanzia. L'uso ¢ la manipolazione corretta di questo prodotto &
di esclusiva responsabllita dell'utllizzatore. RmedIical srl non si
s L sp billtd por danni derlvanti do uso
improprio del suol prodottl

o

Matorla prima utllizzata

| materlall utllizzati per la produzione di component! protesiche per implanti dentall fabbricate da Rmedical s sono stati selezlonat sulla base delle proprieta Indicate per la loro destinazione
d'uso, In Conformita aila direttiva 93/42/ CEE receplta In Italia con legge 46/97 sono prodott! In funzione del tipo di componente In:

Titanlo cosiddetto commercialmente puro di grado S Transfer- Viti per transfert ( lunghe e corte) Pilastri per provvisori e/o definitivi

Pollmetiimetacrilato, abbreviazione PMMA componente destinato ad essere fuso In laboratorlo odontotecnico, quali Abutment caicinablli-cannule di riserva- cappette

Politeretechetone Abbreviazione PEEK componentl protesiche per dispositivi per protesl provvisorl e elementi per scansione Cad.Cam. ( Scan Body)

Cromo-Cobaito per uso dentale- Abbreviazione Cr.Co. per component! per |a costruzione di elementi ceramizzablll e provvisor, nonché sisteml di fresatura detta / Premilled S| raccomanda di

verificare con il Clinico e/o Il paziente I'eventuale Allergia/o allo sostanze utilizzato.

|

Attenzione leggere istruzioni d'uso
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Numero di lotto

Denominazione prodotti

Prodotto monouso

Fabbricante

b E@EEE

Prodotto non sterile
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